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CZE

V pokynech k sestavé elevatoru/dopravniku najdete
informace o kontrole zboZi a o vyznamu bezpecnostnich
informaci a nalepek.

Pokyny k diagnostice a provadéni (drzby najdete v
pokynech k provadéni (drzby elevatoru/dopravniku.

Maijitel dopravniho zafizeni je odpovédny za to, aby
montéfri, elektrikari, servisni technici a inZenyfi méli
pokyny k montazi vzdy k dispozici.

A VAROVANI!

¢ P¥i provadéni montaze, elektrického zapojovani,
Gdrzby a béhem provozu zafizeni dopravniku
pouZivejte ochranné rukavice, helmu, boty s
ocelovou Spickou, ochranu sluchu, bezpecnostni
bryle a reflexni vestu.

* NezZ zaCnete s montazi, elektrickym zapojovanim
nebo Udrzbou, stroj vypnéte a odpojte elektrické
napajeni.

¢ VSechna elektricka zafizeni musi pripojovat
kvalifikovany elektrikar. Viz samostatné pokyny
se smeéry napojeni elektroniky.

Nespoustéjte stroj, pokud stfecha, kryty, vika,
ochrany a pfipojky nejsou namontovany tak, aby
se daly otevfit pouze pomoci nastroje.

DEU

Die Aufbauanweisungen des Elevators/
Trogkettenforderers lesen, um Richtlinien zur
Durchfiihrung der Guterkontrolle und zur Auslegung
der Sicherheitsinformationen / Sicherheitsschilder zu
erhalten.

Die Wartungsanweisungen des Elevators/
Trogkettenforderers lesen, um Anweisungen zur Wartung
und Stérungsbehebung zu erhalten.

Der Eigentumer der Transportanlage ist dafur
verantwortlich, dass diese Aufbauanweisungen den
befassten Schlossern, Elektrikern, Wartungstechnikern
und Konstruktionsmechanikern stets zur Verfugung
steht.

A WARNUNG!

* FUr Aufbau, elektrischen Anschluss, Wartung
und Betrieb von Trogkettenférdereranlagen
Schutzhandschuhe, Helm, Sicherheitsschuhe,
Gehdrschutz, Schutzbrille und Warnweste
verwenden.

* Vor der Durchfiihrung von Aufbau-, elektrischen
Anschluss- und Wartungsarbeiten die Maschine
anhalten und die Stromversorgung ausschalten.

* Alle elektrischen Gerate durfen nur von einem
qualifizierten Elektrofachmann angeschlossen
werden. Siehe die getrennten Anweisungen zum
Anschliefien von Elektronik.

Die Maschine nur dann anlassen, wenn Deckel,
Luken, Abdeckungen, Schutzvorrichtungen und
Verbindungen so eingebaut sind, dass sie nur mit

Werkzeugen gedffnet werden kénnen.
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DAN

Lees elevatorens/transportgrens monteringsvejledning
for anvisninger om, hvordan godskontrol skal foretages
og hvordan sikkerhedsinformationer/sikkerhedsskilte
skal tolkes.

Lees elevatorens/transportgrens plejeanvisning, far
instruktioner om vedligeholdelse og fejlsggning.

Ejeren af transportudstyret er ansvarlig for, at

denne monteringsvejledning altid er tilgaengelig for
ansvarlige montgrer, elektrikere, vedligeholdelses- og
driftsteknikere.

A ADVARSEL!

* Beer beskyttelseshandsker, byggehjelm, sko
med stalkappe, hareveern, beskyttelsesbriller
samt signalfarvet refleksvest ved montering,
eltilslutning, vedligeholdelse og drift af
transportudstyret.

* Stop maskinen og afbryd strammen, far
der foretages nogen form for monterings-,
eltilslutnings- eller vedligeholdelsesarbejde.

Elektrisk udstyr skal tilsluttes af en behgrigt
uddannet elektriker. For instruktioner henvises til
den separate tilslutningsvejledning for elektronik.

Maskinen ma ikke startes, uden at tag, luger,
tragte, veern og tilslutninger er monteret pa en
sadan made, at de kun kan abnes med veerktgj.

ENG

Read the elevator/conveyor assembly instructions for
guidance on how to carry out goods control and how
safety information/safety decals are to be interpreted.

Read the elevator/conveyor maintenance instructions for
directions on maintenance and troubleshooting.

The owner of the transport equipment is responsible for
these assembly instructions always being available to
the fitters, electricians, maintenance technicians and
engineering technicians concerned.

A WARNING!

* Use protective gloves, helmet, steel-toed boots,
ear defenders, protective goggles and high-vis
vest when carrying out assembly, electrical
connection, maintenance and operation of
conveyor equipment.

* Stop the machinery and turn off electric power
before attempting any type of assembly, electrical
connection or maintenance work.

» All electrical equipment is to be connected by a

qualified electrician. See separate connecting
directions for electronics.

* Do not start the machinery without the lid,
hatches, covers, guards and connections fitted in

such a way they can only be opened with tools.



FIN

Lue elevaattorin/kuljettimen asennusohjeesta, kuinka
tavarantarkastus tulee tehda ja kuinka turvatiedot/
turvatarrat tulee tulkita.

Lue elevaattorin/kuljettimen hoito-ohjeesta ohjeet
huoltoa ja vianetsintaa varten.

Kuljetinlaitteen omistaja vastaa siita, etta tama
asennusohje on aina vastuussa olevien asentajien,
sahkbasentajien, huolto- ja kayttéteknikoiden saatavilla.

A VAROITUS!

» Kayta suojahansikkaita, rakennuskyparaa,
varvassuojattuja turvajalkineita, kuulosuojaimia,
suojalaseja seka huomiota herattavan varisia
heijastinliiveja kuljetinlaitteen asennuksen,
sahkokytkennan, huollon ja kayton aikana.

¢ Pysayta kone ja katkaise virta ennen minkaan
tyyppisen asennus-, kytkenta- tai huoltotyon
suorittamista.

* Ammattitaitoisen sahkdéasentajan tulee suorittaa
sahkolaitteiden kytkennat. Katso ohjeita
erillisesta elektroniikan kytkentaohjeesta.

Konetta ei saa kaynnistaa ilman etta katto,
luukut, yhteet ja kytkennat on asennettu siten,
ettd ne voidaan avata vain ty6kaluilla.

HUN

Olvassa el a felvond/lancos szallité dsszeszerelési
Gtmutatéjat, és ismerje meg, hogyan kell elvégezni
a termény ellendrzést és hogyan kell értelmezni a
biztonsagi informacidkat/biztonsagi cimkéket.

Olvassa el a felvon6/lancos szallité karbantartasi
és hibajavitasi el6irasokra vonatkozé karbantartasi
Gtmutatéjat.

A szallitdeszk6z tulajdonosa felel6s azért, hogy az
Osszeszerelési Gtmutatd mindig az érintett szereldk,
villanyszerel6k, karbantart6 technikusok és gépész
technikusok rendelkezésére alljon.

A VIGYAZAT!

¢ A lancos szallitd berendezés szerelése,
elektromos csatlakoztatasa, karbantartasa és
mikodtetése kdzben viseljen védbkeszty(it,
sisakot, acélkaplis bakancsot, fllvédét, védd
szemiiveget és lathatosagi mellényt.

Miel6tt barmilyen szerelési, elektromos
csatlakoztatasi vagy karbantartasi munkaba
kezdene, allitsa le a berendezést, és kapcsolja ki
a villamos energiat.

¢ Az elektromos berendezések csatlakoztatasat
szakképzett miiszerész végezze. Az elektronikara
vonatkozéan lasd a kiilon csatlakoztatasi
el6irasokat.

* Ne inditsa be a berendezést, ha a tetd,
nyilasfedelek, burkolatok, védélemezek és
csatlakozasok nem Ugy vannak felhelyezve, hogy
csak szerszam segitségével lehessen kinyitni
Oket.

FRA

Lire la notice de montage de I'élévateur/du convoyeur
sur la maniére de controler le matériel et d'interpréter les
consignes de sécurité/autocollants de sécurité.

Lire la notice d'entretien de I'élévateur/du convoyeur
pour les instructions sur I'entretien et la recherche de
pannes.

Il reléve de la responsabilité du propriétaire de
I'équipement de convoyage de tenir en permanence
cette notice a la disposition des monteurs, électriciens,
techniciens de maintenance et d'exploitation,
responsables de l'installation.

A AVERTISSEMENT !

» Porter des gants, un casque de construction, des
chaussures a embout d'acier, des protections
auditives, des lunettes de protection, et un gilet
de couleur réfléchissante pendant le montage,
le raccordement électrique, l'entretien et
I'exploitation des équipements de convoyage.

 Arréter la machine et couper I'alimentation avant
de procéder a une intervention de montage, de
raccordement électrique ou d'entretien.

L'équipement électrique doit étre connecté par
un électricien qualifié. Pour les instructions, se
reporter a la notice de connexion électronique
séparée.

Il est interdit de démarrer la machine sans que le
couvercle, les volets, les trémies, les protections
et les raccords soient installés de maniére a ce
que leur ouverture ne s'effectue qu'a I'aide d'un
outil.

NOR

Les monteringsinstruksjonene for elevatoren/
transportgren for veiledning om utfgring av godskontroll
og hvordan sikkerhetsinformasjon/sikkerhetsskilter skal
tolkes.

Lese vedlikeholdsinstruksjonen for elevatoren/
transportgren for retningslinjer og vedlikehold og
feilsgking.

Eieren av transportutstyret er ansvarlig for at
monteringsinstruksjonene alltid er tilgjengelig for
montgrer, elektrikere, vedlikeholdsteknikere og andre
teknikere.

A ADVARSEL!

* Bruk vernehansker, hjelm, vernesko, greklokker,
vernebriller og refleksvest ved utfaring av
monteringsarbeid, elektriske tilkoblinger,
vedlikehold og drift av transportgrutstyr.

¢ Stans maskinen og sla av strgmmen for
all montering, elektrisk tilkobling eller
vedlikeholdsarbeid.

 Alt elektrisk utstyr ma koples til av en kvalifisert
elektriker. Se egne retningslinjer for tilkobling av
elektronikk.

Ikke start maskinen uten at tak, luker, deksler,
vern og tilkoblinger er montert pa en slik mate at

de kun kan apnes med verktay.
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POL

Przeczytaé instrukcje montazu podnos$nika/przeno$nika,
gdzie zamieszczono informacje na temat sposobu
przeprowadzania kontroli towaru i interpretowania
informacji/naklejek dotyczacych bezpieczenstwa.

Przeczytaé instrukcje konserwacji podnosnika/
przenos$nika, gdzie zamieszczono informacje na temat
sposobu konserwacji oraz wykrywania i usuwania
usterek.

Wtasciciel urzgdzenia transportowego odpowiada za to,
by niniejsza instrukcja montazu byta zawsze dostepna
dla odpowiedzialnych monteréw, elektrykéw oraz
technikéw serwisu i utrzymania.

A OSTRZEZENIE!

¢ Podczas montazu, podtgczania instalacji
elektrycznej, konserwacji i eksploatacji
urzgdzenia transportowego uzywac rekawic
ochronnych, kasku, butéw ze stalowym noskiem,
nausznikoéw, okularéw ochronnych i kamizelki
odblaskowej w jaskrawym kolorze.

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
montazowych, zwigzanych z podtgczeniem
instalacji elektrycznej lub konserwacyjnych
nalezy zatrzymaé urzadzenie i odtgczy¢ zasilanie
elektryczne.

¢ Urzgdzenia elektryczne muszg zostaé
podtaczone przez wykwalifikowanego elektryka
posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.
Odpowiednie instrukcje zamieszczono w
oddzielnej instrukcji podtaczenia ukiadow
elektronicznych.

¢ Urzgdzenia nie wolno uruchamia¢ bez pokryw,
drzwiczek, koszy, oston i potgczen, ktére muszg
by¢ zamontowane w taki sposéb, by mozna je
byto otworzy¢ wytacznie za pomoca narzedzi.
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ROM

Cititi instructiunile de asamblare ale elevatorului/
transportorului pentru indrumari referitoare la realizarea
controlului bunurilor si @ modului in care trebuie
interpretate autocolantele cu informatii/pentru siguranta.

Cititi instructiunile de intretinere ale elevatorului/
transportorului pentru indicatii pentru intretinere si
depanare.

Proprietarul echipamentului de transport raspunde
de disponibilitatea acestor instructiuni de asamblare
pentru montatorii, electricienii, tehnicienii responsabili
cu intretinerea si tehnicienii responsabili cu ingineria
respectivi.

A AVERTIZARE!

* Folositi manusi de protectie, casca, bocanci cu
varf din otel, echipament de protectie a auzului
si vesta cu vizibilitate mare atunci cand realizati
asamblarea, conectarea electrica, intretinerea si
operarea transportorului.

» Oprisi utilajul si opriti alimentarea electrica
fnainte de a incerca sa realizati orice operatie de
asamblare, conectare electrica sau intretinere.

» Toate echipamentele electrice vor fi conectate
de catre un electrician calificat. Vezi indicatiile
separate pentru conectare pentru elemente
electronice.

* Nu porniti echipamentul fara capac, trape, capace,
dispozitive de protectie si conexiuni fixate astfel
incat sa nu poata fi deschise decét folosind unelte.



RUS

MpounTaiiTe MHCTPYKLMMU NO MOHTaXy HOpUK/
TpaHcnopTepa, B YaCTHOCTH, MHCTPYKLIMK O TOM,

Kak 3TOT TOBap AOAXEH NPOBEPATLCA U KaK AOAKHA
UHTEPNPETUPOBaTLCS UHGOPMaLMA No 6€30NacHOCTU U1
CUMBOAbI OMACHOCTU.

OTHOCUTEABHO OBCAYXMBAHUA W yCTPAHEHUSA
HEeWUCnpaBHOCTE - NPOUTUTE UHCTPYKLMK MO
06CAYXMBAHWUIO HOPWUK/TPaHCTOPTEPA.

BAaaeAeL, TpaHCToPTHOrO 060PYAOBAHMA HEceT
OTBETCTBEHHOCTb 3@ TO, UTOBbl 3TM MHCTPYKLMK MO
MOHTaXy BCeraa ObIAM AOCTYMHbI AAA OTBETCTBEHHbIX
MOHTaXHUKOB, SAEKTPUKOB, @ TaKKe TEXHUKOB MO
06CAYXMBAHUWIO M SKCMAyaTaLMK.

A NPEOYNPEXAEHUE!

¢ Bo BpeMs MOHTaxa, BbINMOAHEHWUS SAEKTPUUECKMX
MOAKAIOUEHUS, 0OCAYXMBAHUA U IKCNIAyaTaLMK
TPAHCMOPTHBLIX CPEACTB UCMOAL3YMTE 3aLLUMTHbIE
nepyaTku, CTPOUTEAbHbIE Kacku, BOTUHKM CO
CTaAbHBIMU HOCKaMM, HAYLLUHWKK, 3aLLUTHbIE OUYKK
M CBETOOTPaXatoLMe XHUAETbI SPKOM CUrHAAbHOM
OKPAaCKHW.

* Mepea BbINOAHEHUEM AODObLIX MOHTaXHbIX pabor,
INEKTPUYECKMUX COEAUHEHUI MAK PaboT Nno
06CAYXMBAHWUIO OCTAHOBUTE MALLUMHY U OTKAOUKTE
INEKTPONUTaHUE.

* JAEKTpUYeckoe 060pyAOBaHVIe AONXHO
NOACOEAUHATLCA KBAAUDULMPOBAHHbLIM
YNOAHOMOYEHHbIM 3AEKTPUKOM. Cwm. YKa3aHunAa
B OTAEAbHOM WHCTPYKUUN NO NOAKAKOYEHUIO
ANEKTPOHUKMN.

* MaLlnHy HeAb3q 3anyckaTb 6e3 KpbILWEK, AHOKOB,
060A0YEK, 3aLLUMTHBIX SAEMEHTOB Y COEAUHEHWH,
CMOHTUPOBAHHbIX TAKUM 06pa30|v|, YTO OHU MOTYT

6bITb OTKPbITbl TOAbKO C NOMOLLbKO UHCTPYMEHTOB.

SLO

Precitajte si tento ndvod na montaz elevatora/
dopravnika, v ktorom je uvedeny spdsob vykonavania
kontroly tovaru a interpretacie bezpeénostnych
informacii/bezpeénostnych Stitkov.

Preditajte si tento navod na GdrZbu elevatora/
dopravnika, v ktorom najdete uvedené pokyny tykajlce
sa Udrzby a rieSenia problémov.

Vlastnik prepravného zariadenia je zodpovedny za to, Ze
bude tento navod na montaz vzdy k dispozicii prisluSnym
montaznym pracovnikom, elektrikdrom, udrzbarom a
technikom.

A VAROVANIE!

* Pri vykonavani montaze, elektrického zapajania,
GdrZby a prevadzke dopravnika pouZivajte
ochranné rukavice, prilbu, obuv s ocelovou
Spickou, ochranu sluchu, ochranné okuliare a
reflexni vestu.

¢ Zastavte stroj a vypnite elektrické napajanie pred
tym, ako sa pokusite o akykolvek druh montaze,
elektrického zapajania alebo Gdrzbarskych prac.

 VSetky elektrické zariadenia musi pripojit
kvalifikovany elektrikar. Pozrite si osobitny navod
na zapojenie elektroniky.

* Stroj nespustajte bez neupevnenych poklopov,
krytov, chranicov a pripojeni. Musia byt
pripevnené tak, aby sa dali otvorit len pomocou
nastrojov.

SPA

Lea las instrucciones de montaje del elevador/
transportador para las indicaciones de cémo debe
realizarse el control del equipo y de como debe
interpretarse la informacion de seguridad/las etiquetas
autoadhesivas con informacion sobre seguridad.

Lea las instrucciones de mantenimiento del elevador/
transportador para indicaciones sobre el mantenimiento
y la localizacion de averias.

El propietario del equipo transportador es responsable
de que estas instrucciones de montaje siempre estén
disponibles para los mecéanicos, electricistas y técnicos
de mantenimiento y de operacion responsables.

A jADVERTENCIA!

« Al realizar el montaje, las conexiones eléctricas,
el mantenimiento y la operacién del equipo
transportador utilice guantes protectores,
casco de obras de construccion, calzado con
proteccién de acero, proteccion auditiva, anteojos
protectores y chaleco reflectante con color de
sefalizacion.

¢ Detenga la maquina e interrumpa el paso de
la corriente eléctrica antes de realizar todo
tipo de tareas de montaje, conexion eléctrica o
mantenimiento.

Todas las conexiones del equipo eléctrico debera
realizarlas un electricista autorizado. Para las
instrucciones vea las indicaciones separadas de
conexion de la electrénica.

El equipo no debera ponerse en marcha sin
haber montado el techo, las escaotillas, las
campanas, las protecciones y conexiones de tal
modo que s6lo puedan abrirse con herramientas.

SWE

Las elevatorns/transportérens monteringsanvisning
for instruktioner om hur godskontroll ska géras och hur
sakerhetsinformation/sakerhetsdekaler ska tolkas.

Las elevatorns/transportérens skotselanvisning for
instruktioner om skétsel och felsokning.

Agaren av transportutrustningen ansvarar fér att denna
monteringsanvisning alltid finns tillganglig fér ansvariga
montorer, elektriker, skotsel- och drifttekniker.

A VARNING!

¢ Anvand skyddshandskar, bygghjalm, skor
med stalhatta, horselkapor, skyddsglaségon
samt signalfargad reflexvast vid montering,
elanslutning, skotsel och drift av
transportutrustningen.

e Stoppa maskinen och bryt strommen innan
nagon typ av monterings-, elanslutnings- eller
skotselarbete ska utforas.

Elektrisk utrustning ska anslutas av en
kvalificerad behorig elektriker. For instruktioner
se den separata anslutningsanvisningen for
elektronik.

Maskinen far inte startas utan att tak, luckor,
kupor, skydd och anslutningar &r monterade pa
sadant satt att de bara kan dppnas med verktyg.

SKANDIA ELEVATOR



in DRIVE-END

CZE Podélné hraditko v pohonu, stranky 8-14 s textem a stranky 15-20 s ilustracemi.

DAN Langsgéende udlgbsspjzeld i drivsektion, sprog side 8-14 og billeder side 15-20.

DEU Langsliegender Auslassschieber im Antrieb, Sprachen Seiten 8-14 und Abbildungen Seiten 15-20.

ENG In line outlet slide in drive, text pages 8-14 and illustrations pages 15-20.

FIN  Pitkittainen purkupelti voimansiirrossa, teksti sivuilla 8-14 ja kuvat sivuilla 15-20.

FRA Guillotine de sortie longitudinale dans entrainement, langues pages 8-14 et illustrations 15-20.

HUN Hossziranyu kiomlé oldali tolézar a hajtémiiben, széveg: 8.-14. oldal, képek: 15.-20. oldal.

NOR Langsgéende utlgpsspield i drivdel, sprék side 8-14 og bilder side 15-20.

POL Wzdtuzna zasuwa wylotowa w napedzie, jezyki str. 8-14 i ilustracje str. 15-20.

ROM Sibar pentru iesire Tn linie in actionare, paginile cu text 8-14 si ilustratiile la paginile 15-20.

RUS TMpogonbHas 3arnyLuka BbIMyCKHOrO OTBEPCTUSI B MPUBOAE, A3bIK HA CTp. 8-14 n unntoctpaumn Ha cTp. 15-20.
SLO Pozdizne hradidlo v hnacom Ustrojenstve, textové strany 8 — 14 a strany s ilustraciami 15 — 20.

SPA Compuerta de salida longitudinal en la seccién de accionamiento, idiomas pdgs. 8-14 y figuras pags. 15-20.
SWE Léangsgdende utloppsspijall i drivdel, sprak sid 8-14 och bilder sid 15-20.

in INTERMEDIATE SECTION

CZE Podélné hraditko v mezisekei, strénky 22-28 s textem a strénky 29-33 s ilustracemi.

DAN Langsgdende udlgbsspieeld i transportsektion, sprog side 22-28 og billeder side 29-33.

DEU Langsliegender Auslassschieber in der Fordersektion, Sprachen Seiten 22-28 und Abbildungen Seiten 29-33.
ENG In line outlet slide in intermediate section, text pages 22-28 and illustrations pages 29-33.

FIN  Pitkittdinen purkupelti valiosassa, teksti sivuilla 22-28 ja kuvat sivuilla 29-33.

FRA  Guillotine de sortie longitudinale dans section intermédiaire, langues pages 22-28 et illustrations pages 29-33.
HUN Hossziranyud kidml6 oldali tolézar a rédlertagban, szdveg: 22.-28. oldal, képek: 29.-33. oldal.

NOR Langsgéende utlapsspijeld i transportseksjonen, sprék side 22-28 og bilder side 29-33.

POL Wzdluzna zasuwa wylotowa w sekcji posredniej, jezyki str. 22-28 i ilustracje str. 29-33.

ROM Sibar pentru iesire in linie in sectiunea intermediara, paginile cu text 22-28 si ilustratiile la paginile 29-33.
RUS TMpoponbHas 3arnyLuka BbIMYCKHOrO OTBEPCTUSI B MPOMEXYTOYHOW CEKLMM, A3bIK HA CTP. 22-28 1 unnctpauum Ha cTp. 29-33.
SIO Pozdizne hradidlo v medzisekgii, textové strany 22 — 28 a strany s ilustraciami 29 — 33.

SPA Compuerta de salida longitudinal en la seccién de transportador, idiomas pdgs. 22-28 vy figuras pdgs. 29-33.
SWE Langsgdende utloppsspijall i transportsektion, sprék sid 22-28 och bilder sid 29-33.
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in DRIVE-END >



CZE

Upozornéni! Pokud mozno, hraditko by mélo byt
smontovano jeSté pfed namontovanim ¢asti stroje.

1.

Odmontujte dily z hraditka podle vyobrazeni - vSe kromé
Sroubu oznaceného kiizkem se musi pozdéji pouzit
Znovu.

2.

Odmontujte dle vyobrazeni spodky a dalsi dily. Spodek
(A) a dily (B-D) se Sroubem by se mély ¢aste¢né pouzit
Znovu.

3.

Podle vyobrazeni smontujte hraditko se Sroubovanymi
Spoji.

4,

Odriznéte spodek (A) podle vyobrazeni a odstrante otfepy
na hranach dilu, ktery se bude opakované montovat.
Upozornéni! Dil spodku musi byt namontovan zpét se
spravnou délkou.

5.

Do nového spoje na spodku vytvorte dle vyobrazeni

2 otvory pro zapustény Sroub @ 11 mm. Upozornéni!
Jako Sablonu pouzijte pfechodovy plech pripevnény ke
spodku.

6.

Spodek a prechodovy plech smontujte pomoci
Sroubovych spojl dle vyobrazeni.

7.

Uchyty (B-H) smontujte pomoci Sroubovych spojl dle
vyobrazeni.

8.

Pouzijte pavodni Srouby a namontujte dle vyobrazeni
chranice.
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Bemaerk! Der skal laves flere huller i de mellemliggende
sektioner og plader, hvis udlgbsspjeeldet placeret delelig
med 100 fra samlingen. Se illustrationen "100 mm".

1.

Afmonter delene pa udlgbsspjeeldet som vist. Alt
undtagen en skrue, der er markeret med et kryds, skal
genbruges senere.

2.

Afmonter bundpladerne og andre dele som vist.
Bundplade (A) og dele (B-D) med skrue skal genbruges
delvist.

3.
Monter udlgbsspjeeldet med boltesamlinger som vist.

4,

Skeer bundpladen (A) som vist, og afgrat delens
kanter inden genmontering. Bemaerk! Sgrg for, at den
bundplade, der skal genmonteres, har den korrekte
leengde.

5.

Bor 2 forseenkede @ 11 mm-skruehuller ved
bundpladens nye samling, som vist. Bemaerk!
Monteringshullerne varierer afheengigt af
transportkeedens starrelse i maskinen, og for
keedestgrrelse M315 skal bladet ogsa skaeres en smule,
inden bgrsten monteres. Se illustrationen.

6.

Monter bundpladen og samlepladen med boltesamlinger
som vist.

7.

Monter stgttedelene (B-H) med boltesamlinger som vist.
8.

Genmonter beskyttere med de eksisterende skruer som
vist.



DEU

NB! Der Auslaufschieber sollte vorzugsweise vor der
Montage der Maschinenteile montiert werden.

1.

Die Teile wie abgebildet vom Auslaufschieber entfernen.
Alle Teile, bis auf eine mit Kreuz markierte Schraube,
mussen spater wieder verwendet werden.

2.

Entfernen Sie wie abgebildet die Bodenplatten und
andere Teile. Bodenblech (A) und Teile (B-D) mit
Schraube sollten teilweise wiederverwendet werden.

3.
Montieren Sie den Auslaufschieber mit
Schraubverbindungen, siehe Abbildung.

4.

Schneiden Sie das Bodenblech (A) wie abgebildet

zu und entgraten Sie die Kanten des wieder
zusammenzubauenden Teils. NB! Stellen Sie sicher, dass
das wieder zu montierende Bodenblechteil die richtige
Lange hat.

5.

An der neuen Verbindung des Bodenblechs 2 versenkte
Schraubenlécher @ 11 mm bohren, siehe Abbildung. NB!
Als Bohrschablone ein am Bodenblechteil montiertes
Verbindungsblech verwenden.

6.

Montieren Sie das Bodenblech und das
Verbindungsblech mit Schraubverbindungen, siehe
Abbildung.

7.

Montieren Sie die Strebenteile (B-H) mit
Schraubverbindungen, siehe Abbildung.

8.

Bringen Sie die Schutzvorrichtungen mit den
vorhandenen Schrauben an, siehe Abbildung.

ENG

NB! The outlet slide should preferably be assembled
before the machine parts are assembled.

1.

Remove the parts from the outlet slide as illustrated,
everything apart from a screw marked with a cross must
be re-used later.

2,

Remove the bottom plates and other parts as illustrated.
Bottom plate (A) and parts (B-D) with screw should be
partly re-used.

3.

Assemble the outlet slide with bolted joints as illustrated.
4,
Cut the bottom plate (A) as illustrated and deburr the
edges of the part to be reassembled. NB! Ensure that
the bottom plate part to be reassembled is the correct
length.

5.
Make 2 countersunk @ 11 mm screw holes at the bottom
plate's new joint, as illustrated. NB! Use the joining plate
fitted to the bottom plate part as a hole template.

6.

Assemble the bottom plate and the joining plate with
bolted joints as illustrated.

7.

Assemble the stay parts (B-H) with bolted joints as
illustrated.

8.
Refit protectors with the existing screws as illustrated.
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FIN

Huomio! On suositeltavaa, etta purkupellin kokoonpano
tehdaan ennen koneen osien kokoonpanoa.

1.

Irrota purkupellin osat kuvan mukaisesti; kaikki osat
on kaytettava myohemmin uudelleen rastilla merkittya
ruuvia lukuun ottamatta.

2.

Irrota pohjalevyt ja muut osat kuvan mukaisesti.
Pohjalevy (A) ja osat (BCID), joissa on ruuvi, on
kaytettava osittain uudelleen.

3.

Asenna purkupelti ruuviliitoksilla kuvan mukaisesti.
4.

Leikkaa pohjalevy (A) kuvan mukaisesti, ja tasoita
uudelleen asennettavan osan reunat. Huomio! Varmista,
ettd uudelleen asennettavan pohjalevyosan pituus on
oikea.

5.

Tee kaksi @ 11 mm syvaa ruuvinreikaa pohjalevyn
uuteen liitokseen kuvan mukaisesti. Huomio! Kayta
pohjalevyosaan asennettua liitoslevya reikamallina.
6.

Asenna pohjalevy ja liitoslevy ruuviliitoksilla kuvan
mukaisesti.

7
Asenna kannatinosat (BCIH) ruuviliitoksilla kuvan
mukaisesti.

8.
Kiinnita suojat takaisin olemassa olevilla ruuveilla kuvan
mukaisesti.
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Note ! Il est préférable d'assembler la guillotine de sortie
avant I'assemblage des piéces de la machine.

1.

Déposer les pieces de la guillotine de sortie comme
illustré. Retirer toutes les piéces sauf une vis marquée
d'une croix, qui sera réutilisée.

2.

Déposer les fonds et les autres piéces comme illustré.
Le fond (A) et les piéces (B-D) avec les vis seront
partiellement réutilisés.

3.
Assembler la guillotine de sortie avec les assemblages
boulonnés comme illustré.

4.

Découper le fond (A) comme illustré et ébavurer les
bords de la piéce a réassembler. Note ! Veiller a ce que le
fond qui doit étre réassemblé soit de la bonne longueur.
5.

Percer deux orifices de vis a fraisure @ 11 mm sur la
nouvelle jonction du fond, comme illustré. Note ! Utiliser
une tole de jonction montée sur la partie de plaque de
fond comme gabarit de percage.

6.

Assembler le fond et la tole de jonction avec des
assemblages boulonnés comme illustré.

7.
Assembler les piéces de renfort (B-H) avec des
assemblages boulonnés comme illustré.

8.
Replacer les protections avec les vis existantes, comme
illustré.



HUN

Megjegyzés! A kiomld oldali tol6zarat lehetbleg

azel6tt kell 6sszeszerelni, miel6tt a gép alkatrészeit
Osszeszerelnék.

1.

Szerelje le az alkatrészeket a kiobmld oldali tol6zarrél
az abra szerint. Az X-szel jelolt csavar kivételével a
késbbbiekben minden alkatrészt Gjra fel kell hasznalni.
2.

Szerelje le a rédleraljakat és az egyéb alkatrészeket az
abra szerint. A rédleraljat (A) és a (B-D) alkatrészeket a
csavarral egy(tt részben Ujra fel kell hasznalni.

3.
Szerelje 6ssze a kioml6 oldali tolézarat a csavarkdtési
csatlakozasokkal az abra szerint.

4,

Vatja el a rédleraljat (A) az abra szerint, és sorjatlanitsa a
visszaszerelendd alkatrész széleit. Megjegyzés! Ugyeljen
ra, hogy a rédleralj megfeleld hosszlsagi darabjat
szerelje vissza.

5.

Készitsen 2 slillyesztett @ 11 mm-es csavarfuratot a
rédleralj (j csatlakozasanal, az abra szerint. Megjegyzés!
Furatsablonként hasznalja a rédleraljra felszerelt
0sszekotd lemezt.

6.

Szerelje 0ssze a rédleraljat és az 6sszekotd lemezt
csavarkotéssel, az abra szerint.

7.
Szerelje 6ssze a tartd alkatrészeit (B-H) csavarkotéssel,
az abra szerint.

8.
Szerelje vissza a védbelemeket a meglevé csavarokkal,
az abra szerint.

NOR

OBS! Utlgpsspjeldet skal fortrinnsvis monteres far
maskindelene monteres.

1.

Fjern delene fra utlgpsspjeldet som illustrert. Alt bortsett
fra en skrue merket med et kryss skal brukes igjen
senere.

2.

Fjern bunnplatene og andre deler som illustrert.
Bunnplaten (A) og delene (B-D) med skrue skal delvis
gjenbrukes.

3.

Monter utlgpsspjeldet med boltede skjgter som illustrert.
4,
Skjeer bunnplaten (a) som illustrert og avgrad kantene
pa delene som skal monteres igjen. OBS! Sgrg for at
bunnplaten som skal monteres igjen, har korrekt lengde.
5.

Bor 2 forsenkede skruehull pa @ 11 mm i bunnplatens
nye skjgt, som illustrert. OBS! Bruk skjgteplaten montert
pa bunnplatedelen som hullmal.

6.

Monter bunnplaten og skjgteplaten med boltede skjgter
som illustrert.

7.

Monter stagdelene (B-H) med boltede skjgter som
illustrert.

8.

Sett pa plass igjen vernene med eksisterende skruer
som illustrert.
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Uwaga! Zasuwe wylotowa nalezy zamontowa¢ najlepiej
przed montazem czesci maszyny.

1.

Wymontowaé czesSci z zasuwy wylotowej zgodnie z
ilustracjg, wszystko oprécz Sruby oznaczonej krzyzykiem
musi zostaé péZniej ponownie wykorzystane.

2.

Wymontowac ptyty podstawy i inne czesci, jak pokazano
na ilustracji. Ptyta podstawy (A) i czesci (B-D) ze Sruba
powinny zostaé czeSciowo ponownie wykorzystane.

3.

Zamontowa¢ zasuwe wylotowg za pomocg potaczen
Srubowych, jak pokazano na ilustracji.

4,
Przyciaé ptyte podstawy (A), jak pokazano na ilustracji

i usung¢ zadziory z krawedzi czesci, ktéra ma zostaé
ponownie zamontowana. Uwaga! Upewnic sie, ze czes¢
ptyty podstawy, ktdéra ma zosta¢ ponownie zamontowana,
ma odpowiednig dtugosé.

5.
Wykonaé 2 otwory na Sruby z tbem stozkowym @ 11
mm w howym potaczeniu ptyty podstawy, jak pokazano
na ilustracji. Uwaga! Wykorzystaé element tgczacy
zamontowany na ptycie podstawy jako szablon do
wykonania otworéw.

6.

Zmontowac ptyte podstawy i element taczacy za pomoca
potaczen Srubowych, jak pokazano na ilustraciji.

7.

Zamontowac czesci podpierajace (B-H) za pomoca
potaczen Srubowych, jak pokazano na ilustraciji.

8.

Ponownie zamontowa¢ ostony za pomocg istniejacych
Srub, jak pokazano na ilustracji.
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Nota! Este de preferat ca sibarul de iesire sa fie
asamblat inainte de asamblarea partilor masinii.

1.

Indepartati piesele din sib&rul de iesire, conform
ilustratiei, totul, in afara de un surub marcat cu o cruce
trebuie refolosit ulterior.

2.

Indepartati placile de baza si alte piese, conform
ilustratiei. Placa de baza (A) si piesele (B-D) cu surubul
trebuie reutilizate partial.

3.
Asamblati sibarul de iesire cu imbinarile cu surub,
conform ilustratiei.

4.

Taiati placa de baza (A) conform ilustratiei si debavurati
muchiile piesei care va fi reasamblata. Nota! Asigurati-va
ca placa de baza care trebuie reasamblata are lungimea
corecta.

5.

Realizati 2 orificii pentru surub cu cap infundat @ 11 mm
la noua Imbinare a placii de baza, conform ilustratiei.
Nota! Folositi placa de imbinare fixata la placa de baza
ca sablon al orificiilor.

6.

Asamblati placa de baza si placa de imbinare cu imbinari
cu surub, conform ilustratiei.

7.

Asamblati piesele fixe (B-H) cu imbinari cu surub,
conform ilustratiei.

8

Montati la loc elementele de protectie cu suruburile
existente, conform ilustratiei.



RUS

BHuMmaHWe! MoHTax BbIXOAHOM 3aABUXKM
NPEANOYTUTEABHEE BbIMOAHATbD AO MOHTaXa y3A0B
YCTaHOBKM.

1.

CHUMMUTE BCE AETAAW C BBIXOAHOM 3aABMXKM, Kak
NOKa3aHO Ha PUCYHKE; BCE AETaAK 3@ UCKAKOUEHUEM
BMHTa, MOMEYEHHOr0 KPECTOM, HEOOXOAMMO
MCMOABb30BaThb B AQAbHEWLLIEM NMOBTOPHO.

2.

CHMMUTE HUXHME NAACTUHbBI U APYTMe AETanu, Kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKe. HWXXHIOK NAacTuHy (A) 1 AeTaan
(B-D) ¢ BUHTOM CAeAyeT YaCTUUHO MCMOAb30BaTh B
AaAbHENLLIEM NOBTOPHO.

3.
BbINOAHUTE MOHTaX BbIXOAHOWM 3aABUXKM, MCNOABb3YA
pe3b608ble COEANHEHUA, KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

4.

06pexbTe HUXKHIOK MAACTUHY (A), KaK NokasaHo Ha
PUCYHKE, 1 3a4NCTUTE Kpas OT 3ayCEHLIEB Nepea
NOBTOPHbIM MOHTa)XOM MAQCTUHbI. BHMMaHwKe!
MpocaeamnTe 3a TeM, UTOObI UCMOAB3YEMAS AASI TOBTOPHOMO
MOHTaXa HWXHSAS NAACTUHA UMEAA HYXHYIO AAMHY.

5.

Caenante pBa otBepcTMa @ 11 MM AASt BUHTOB C
NoTanHOM rOAOBKOM Ha HOBOM CTbIKE HWXXHEIN MAACTUHBI,
Kak NMokasaHo Ha pucyHke. BHumaHue! Mcnonbayite
COEAMHUTEABHYIO MAACTUHY, YCTAHOBAEHHYHO Ha AAEMEHTE
HWXHEW MAACTUHbI, Kak LIAaOAOH AAA CBEPAEHUS
OTBEPCTUMN.

6.

COEeAMHUTE HUXKHIOKD NMAACTUHY U COEAMHUTEABHYIO
NMAACTUHY, UCMOAL3YS PE3bOOBbLIE COEANHEHWS, KaK
NoKa3aHO Ha PUCYHKe.

7.

BbINOAHMTE MOHTaX pacnopHbIx AeTaner (B-H), ncnonbsys
pe3bb0Bbie COEANHEHWS, KaK NOKA3aHO Ha PUCYHKeE.

8.

YcTaHOBUTE Ha MECTO 3aLLUMUTHbIE MaHEeAU, UCMOABL3YA
CYLLLECTBYIOLLME BUHTbI, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

SLO

Poznamka! Hradidlo sa ma montovat prednostne pred
Castami stroja.

1.

Odstrante z hradidla ¢asti podla obrazka, vSetko okrem
skrutky oznacenej krizikom sa musi neskdr znovu pouzit.
2.

Odstrante spodok dopravnika a ostatné ¢asti podla
obrazka. Spodok dopravnika (A) a ¢asti (B - D) so
skrutkou by sa mali s¢asti opatovne poufzit.

3.

Zmontujte hradidlo pomocou skrutkovych spojov ako na
obrazku.

4,
Odrezte spodok dopravnika (A) podla obrazka a zabriste
okraje montovanej ¢asti. Pozndmka! Uistite sa, Ze ¢ast
spodku dopravnika, ktord sa ma zmontovat, ma spravnu
dizku.

5.

Na novom spoji spodku dopravnika urobte 2 otvory

pre skrutky so zapustenou hlavou s @ 11 mm, ako je
znazornené na obrazku. Poznamka! Ako Sablénu na
vytvaranie otvorov pouZite prechodovy plech pripevneny
k spodku dopravnika.

6.

Zmontujte spodok dopravnika a prechodovy plech
pomocou skrutkovych spojov podla obrazka.

7

Podla obrazka zmontujte pdvodné diely (B - H) pomocou
skrutkovych spojov.

8.
Podla obrazka znova namontujte chranice pomocou
existujucich skrutiek.

SKANDIA ELEVATOR



SPA

jAtencion! La instalacion de la compuerta de salida es
ventajoso realizarla antes del montaje de las piezas de
la maquina.

1.

Retire piezas de la compuerta de salida segln la
ilustracion; todo se volvera a utilizar, excepto los tornillos
marcados con una cruz.

2.

Quite las placas de fondo y otras piezas segln la
ilustracion. La placa de fondo (A) y las piezas (B-D) con
sus tornillos se volveran a utilizar en parte.

3.
Monte la compuerta de salida con uniones roscadas
segln la ilustracion.

4,

Corte la placa de fondo (A) segln la ilustracion y
desbarbe los bordes de la pieza que deba volver a
montarse. jAtencion! Aseglrese de que la seccion de
placa de fondo que deba volver a montarse tenga la
longitud correcta.

5.

Efectle 2 agujeros avellanados de @ 11 mm en la
nueva union de la placa de fondo, segin la ilustracion.
jAtencion! Use como plantilla de los agujeros la placa de
unién montada en la seccion de placa de fondo.

6.

Monte la placa de fondo y la placa de unién roscada
segln la ilustracion.

7.

Monte las riostras (B-H) con uniones roscadas segln la
ilustracion.

8.

Vuelva a montar la proteccion con los tornillos existentes,
segln la ilustracion.
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OBS! Montering av utloppsspjall gérs med férdel innan
maskindelarna monteras ihop.

1.
Ta bort detaljer fran utloppspjallet enligt bild, allt utom
kryssmarkerad skruv ska ateranvandas senare.

2.
Ta bort bottenplatar och andra detaljer enligt bild.
Bottenplat (A) och detaljer (B-D) med dess skruv ska
delvis ateranvandas.

3.

Montera utloppsspjallet med skruvférband enligt bild.

4,

Kapa bottenplaten (A) enligt bild och grada av kanterna
pa delen som ska atermonteras. OBS! S&kerstall att
bottenplatsdelen som ska atermonteras far ratt langd.

5.

Gor 2 st forséankta @ 11 mm skruvhal vid bottenplatens
nya skarv, enligt bild. OBS! Anvand skarvplat monterad
pa bottenplatsdel som halmall.

6.

Montera bottenplaten och skarvplaten med skruvférband
enligt bild.

7.

Montera stagdelar (B-H) med skruvférband enligt bild.

8.
Montera tillbaka skydd med befintlig skruv enligt bild.



M8 M8x16 M10 M10x20 M10x40
x2 x2 x34-35 x12-13 x22
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CZE

Upozornéni! Pokud mozno, hraditko by mélo byt
smontovano jeSté prfed namontovanim ¢asti stroje.

1.

Vyhledejte umisténi 3m dlouhého hraditka. M(zZe se
nachazet zcela pod 2m sekci a 1m v jiné sekci, nebo se
muZe nachazet dle vyobrazeni pod dvéma sekcemi.

A\ viKTiGT!
Pokud se hraditko ¢aste¢né nachazi pod dvéma
sekcemi ve vzdalenosti délitelné 200 mm nebo
100 mm od spoje, hraditko Ize nainstalovat do
stavajicich otvorll v mezisekcich. V poloze 100 mm
se vSak musi vyrobit v mezisekcich a ve spodku
dalsi otvory tak, aby bylo mozné prechodové plechy
nainstalovat spravné. Viz vyobrazeni "100 mm" v
kroku 7. U dalSich vzdalenosti by bylo nutné vytvorit
otvory ve vSech dilech, coz neni Zadouci!

Upozornéni! V pokynech je popsana montaz
hraditka, které se nachazi pod dily dvou sekci
ve vzdalenosti délitelné 200 mm od spoje, ale
konkrétni velikost SroubU pro montaz hraditka je
stejna jako u montaze pod celou sekci.

2..
Dle vyobrazeni odmontujte dily z hraditka - vSe se musi
pozdéji pouZzit znovu.

3.
Odmontujte dle vyobrazeni spodky a pfechodovy plech.
VSe by se mélo ¢astecné pouzit znovu.

4.

Podle vyobrazeni smontujte hraditko se Sroubovanymi
Spoji.

5.

Odfiznéte spodky (A-B) podle vyobrazeni a odstrante
otfepy na hranach dild, které se budou opakované
montovat. Upozornéni! Dily spodku musi byt namontovany
zpét se spravnou délkou.

6.

Do novych spoju na spodku vytvorte dle vyobrazeni 2
otvory pro zapustény Sroub @ 11 mm. Upozornéni! Jako
Sablonu poufZijte pfechodovy plech pfipevnény ke spodku.
7.

Spodky a pfechodové plechy smontujte pomoci
Sroubovych spojl dle vyobrazeni. Upozornéni! Pokud

se hraditko nachazi v misté délitelném 100 od spoje,

je nutné vyrobit do mezisekce a plechl dalsi otvory, viz
vyobrazeni "100 mm"..

8.
PouZzijte pivodni Srouby a namontujte dle vyobrazeni
chranice.
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Bemeerk! Der skal laves flere huller i de mellemliggende
sektioner og plader, hvis udlgbsspjeeldet placeret delelig
med 100 fra samlingen. Se illustrationen "100 mm".

1.

Bestem placeringen af det 3 m lange udlgbsspjeeld. Det
kan placeres helt under en 2 m-sektion og 1 mind i en
anden sektion eller delvist under to sektioner som vist.

A\ viKTIGT!
Hvis udlgbsspjeeldet er placeret delvist under
to sektioner i en afstand fra en samling, der
kan divideres med 200 mm eller 200 mm, kan
udlgbsspjeeldet monteres i eksisterende huller
i transportsektionerne. Ved 100 mm skal der
imidlertid laves ekstra huller i transportsektionerne
og bundpladerne, sa samlepladerne kan pasaettes
korrekt, se illustrationen "100 mm" i trin 7. Andre
afstande kraever, at der laves huller i alle dele, og
det skal undgas!

OBS! Instruktionerne beskriver samling af
udlgbsspjeeldet placeret under dele af to sektioner
i en afstand fra en samling, der kan divideres med
200 mm, men de angivne boltstarrelser til samling
af udlgbsspjeeldet er de samme som for samling
under en hel sektion.

2..

Afmonter delene fra udlgbsspjeeldet som vist. Alt skal
genbruges senere.

3.

Afmonter bundpladerne og samlepladen som vist. Alt skal
delvist genbruges.

4,
Monter udlgbsspjeeldet med boltesamlinger som vist.

5.

Skeer bundpladerne (A-B) som vist, og afgrat delenes
kanter inden genmontering. Bemaerk! Sgrg for, at de
bundpladedele, der skal genmonteres, har den korrekte
leengde.

6.

Bor 2 forseenkede @ 11 mm-skruehuller ved
bundpladernes nye samlinger, som vist. Bemaerk!
Monteringshullerne varierer afhaengigt af
transportkaedens stgrrelse i maskinen, og for
keedestgrrelse M315 skal bladet ogsa skeeres en smule,
inden bgrsten monteres. Se illustrationen.

7.

Monter bundpladerne og samlepladerne

med boltesamlinger som vist. Bemeerk!
Monteringsvejledningen viser montering for den mest
almindelige transportretning, mod drivsektionen..

8.
Genmonter beskyttere med de eksisterende skruer som
vist.



DEU

NB! Der Auslaufschieber sollte vorzugsweise vor der
Montage der Maschinenteile montiert werden.

1.

Bestimmen Sie die Position der 3 m langen
Auslaufschieber, sie kann vollstdndig unter einem
2-m-Abschnitt und 1 m in einen anderen Abschnitt oder
teilweise unter zwei Abschnitten liegen, siehe Abbildung.

A\ vikTiGn
Wenn der Auslaufschieber teilweise unter zwei
Sektionen in einem durch 200 mm oder 100 mm
teilbaren Abstand von einer Fuge entfernt
angebracht ist, kann der Auslaufschieber in
vorhandenen Léchern in den Fordersektionen
angebracht werden. Bei 100 mm mussen jedoch
zusatzliche Locher in die Férdersektionen
und Bodenbleche gebohrt werden, um die
Verbindungsbleche ordnungsgeman befestigen zu
kénnen, siehe Abbildung ,,100 mm* in Schritt 7.
Andere Abstande erfordern das Bohren von
Loéchern in alle Teile und sind zu vermeiden!

NB! Die Anweisungen beschreiben die Montage
des Auslaufschiebers, der unter Teilen von zwei
Sektionen in einem durch 200 mm teilbaren
Abstand zur Fuge sitzt. Die fir die Montage des
Auslaufschiebers angegebenen Schraubengréfien
sind dieselben wie fir die Montage unter einer
ganzen Sektion.

2..
Die Teile wie abgebildet vom Auslaufschieber entfernen.
Alle Teile missen spater wieder verwendet werden.

3.

Entfernen Sie wie abgebildet die Bodenbleche und das
Verbindungsblech. Alles soll teilweise wiederverwendet
werden.

4,
Montieren Sie den Auslaufschieber mit
Schraubverbindungen, siehe Abbildung.

5.

Schneiden Sie die Bodenbleche (A-B) wie abgebildet

zu und entgraten Sie die Kanten der wieder
zusammenzubauenden Teile. NB! Stellen Sie sicher, dass
die wieder zu montierenden Bodenblechteile die richtige
Lange haben.

6.

An den neuen Verbindungen der Bodenbleche 2
versenkte Schraubenlécher @ 11 mm bohren, siehe
Abbildung. NB! Als Bohrschablone ein am Bodenblechteil
montiertes Verbindungsblech verwenden.

7.

Montieren Sie die Bodenbleche und die
Verbindungsbleche mit Schraubverbindungen, siehe
Abbildung. NB! Wenn der Auslaufschieber in einem
durch 100 mm teilbaren Abstand von einer Sektionsfuge
entfernt angebracht wird, missen mehr Lécher in die
Férdersektionen und Bleche gebohrt werden, siehe
Abbildung ,,100 mm*..

8.
Bringen Sie die Schutzvorrichtungen mit den
vorhandenen Schrauben an, siehe Abbildung.

ENG

NB! The outlet slide should preferably be assembled
before the machine parts are assembled.

1.

Determine the location of the 3 m long outlet slide, it
can be located completely under a 2 m section and 1
m into another section, or partly under two sections as
illustrated.

A\ vikTiG!
If the outlet slide is positioned partly under two
sections at a distance divisible by 200 mm or
100 mm from a joint, the outlet slide can be fitted
in existing holes in the intermediate sections.
However, at 100 mm, extra holes must be made in
the intermediate sections and the bottom plates
in order that the joining plates can be attached
correctly, see illustration "100 mm" in step 7. Other
distances require holes to be made in all parts and
must be avoided!

NB! The instructions describe assembly of the
outlet slide located under parts of two sections at
a distance divisible by 200 mm from a joint, but
the specified bolt sizes for assembly of the outlet
slide are the same as for assembly under a whole
section.

2.
Remove the parts from the outlet slide as illustrated,
everything must be re-used later.

3.
Remove the bottom plates and joining plate as illustrated.
Everything should be partly re-used.

4,
Assemble the outlet slide with bolted joints as illustrated.

5.

Cut the bottom plates (A-B) as illustrated and deburr the
edges of the parts to be reassembled. NB! Ensure that
the bottom plate parts to be reassembled are the correct
length.

6.

Make 2 countersunk @ 11 mm screw holes at the bottom
plates' new joints, as illustrated. NB! Use the joining plate
fitted to the bottom plate part as a hole template.

7.

Assemble the bottom plates and the joining plates with
bolted joints as illustrated. NB! More holes will need to be
made in the intermediate sections and plates if the outlet
slide is positioned divisible by 100 from the joint, see the
illustration "100 mm"..

8.

Refit protectors with the existing screws as illustrated.

SKANDIA ELEVATOR
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Huomio! On suositeltavaa, etta purkupellin kokoonpano
tehdaan ennen koneen osien kokoonpanoa.

1.

Maarita 3 m pitkan purkupellin sijainti; se voi olla
kokonaan yhden 2 m osan ja 1 m toisen osan alapuolella
tai osittain kahden osan alapuolella kuvan mukaisesti.

/\ viKTiGT!
Jos purkupelti sijoitetaan osittain kahden yksikon
alle etaisyydelle, joka on jaollinen 200 mm:lla tai
100 mm:lla liitoskohdasta, purkupelti voidaan
asentaa valiosien olemassa oleviin reikiin,
mutta 100 mm:n etaisyyden kohdalla valiosiin
ja pohjalevyihin on tehtava ylimaaraiset reiat,
jotta liitoslevyt voidaan kiinnittaa oikein; katso
kuva "100 mm” vaiheessa 7. Muut etaisyydet
edellyttavat reikien tekemista kaikkiin osiin, mita
on valtettava!

HUOM! Naissé ohjeissa annetaan kokoonpano-
ohjeet purkupellille, joka on sijoitetaan kahden
yksikodn osien alle etdisyydelle, joka on jaollinen
200 mm:ll4, mutta maaritetyt purkupellin
kokoonpanon pulttikoot ovat kokoonpanossa samat
koko yksikdssa.

2..
Irrota osat purkupellista kuvan mukaisesti; kaikki osat
kaytetaan myéhemmin uudelleen.

3.
Irrota pohjalevyt ja liitoslevy kuvan mukaisesti. Osat
kaytetaan osittain uudelleen.

4.
Asenna purkupelti ruuviliitoksilla kuvan mukaisesti.

5.

Leikkaa pohjalevyt (ALIB) kuvan mukaisesti, ja tasoita
uudelleen asennettavien osien reunat. Huomio! Varmista,
ettd uudelleen asennettavien pohjalevyosien pituus on
oikea.

6.

Tee kaksi @ 11 mm syvaa ruuvinreikada pohjalevyjen
uusiin liitoksiin kuvan mukaisesti. Huomio! Kayta
pohjalevyosaan asennettua liitoslevya reikamallina.

7.

Asenna pohjalevyt ja liitoslevyt ruuviliitoksilla kuvan
mukaisesti. Huomio! Véliosiin ja levyihin on tehtava
lisaa reikia, jos purkupelti asetetaan osaliitoksesta
etaisyydelle, joka on jaollinen 100:lla, katso kuva "100

”

mm-..

8.
Kiinnita suojat takaisin olemassa olevilla ruuveilla kuvan
mukaisesti.

SKANDIA ELEVATOR
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Note ! Il est préférable d'assembler la guillotine de sortie
avant I'assemblage des piéces de la machine.

1.

Déterminer la position de la guillotine de sortie de 3 m de
long. Elle peut se trouver entiérement sous une section
de 2 m et 1 m dans une autre section, ou partiellement
sous deux sections, comme illustré.

N\ vikTiGT!
Si la guillotine de sortie est placée a cheval sous
deux sections a une distance d'une jonction
divisible par 200 ou par 100 mm, elle peut étre
montée dans les orifices existants des sections
intermédiaires. Néanmoins, a 100 mm, des orifices
supplémentaires doivent étre percés dans les
sections intermédiaires et dans les fonds pour
que les toles de jonction puissent étre fixées
correctement, voir illustration « 100 mm » a I'étape
7. Les autres distances exigent de percer des
orifices dans toutes les piéces, ce qui est a éviter !

ATTENTION ! Les instructions concernent
I'assemblage d'une guillotine de sortie placée
sous deux sections a une distance d'une jonction
divisible par 200 mm, mais les tailles de boulons
spécifiées pour I'assemblage de la guillotine de
sortie sont les mémes que pour I'assemblage sous
une seule section.

2..
Déposer les piéces de la guillotine de sortie comme
illustré. Toutes les piéces seront réutilisées.

3.
Déposer les fonds et la tole de jonction comme illustré.
Toutes les piéces seront partiellement réutilisées.

4,
Assembler la guillotine de sortie avec les assemblages
boulonnés comme illustré.

5.

Découper les fonds (A-B) comme illustré et ébavurer
les bords des piéces a réassembler. Note ! Veiller a ce
que les fonds qui doivent étre réassemblés soient de la
bonne longueur.

6.

Percer deux orifices de vis a fraisure @ 11 mm sur les
nouvelles jonctions des fonds, comme illustré. Note

I Utiliser une tble de jonction montée sur la partie de
plaque de fond comme gabarit de pergage.

7.

Assembler les fonds et les tbles de jonction avec des
assemblages boulonnés comme illustré. Note ! Des trous
supplémentaires devront étre percés dans les sections
et plaques intermédiaires si la guillotine de sortie est
placée a une distance divisible par 100 de la jonction,
voir illustration « 200 mm »..

8.
Replacer les protections avec les vis existantes, comme
illustré.



HUN

Megjegyzés! A kidbml oldali tol6zarat lehetbleg

azel6tt kell dsszeszerelni, mielbtt a gép alkatrészeit
Osszeszerelnék.

1.

Hatarozza meg a 3 m hosszUsagi kiomlé oldali tolézar
helyét: lehet teljes egészében egy 2 m-es szakasz,
valamint a maradék 1 m egy masik szakasz alatt, ill. mas
aranyban két szakasz alatt, az abra szerint.

A\ vikmieT!
Ha a kioml6 oldali tol6zar két szakasz alatt
helyezkedik el, a legktzelebbi 6sszekottetéstél 200
mme-rel vagy 100 mm-rel oszthaté tavolsagban,
akkor a kiobml6 oldali tolézar beszerelhet6 a
rédlertagok meglevé furataiba. 200 mm esetén
azonban a rédlertagokban és a rédleraljakban
plusz furatokat kell Iétrehozni, mert az 6sszekotd
lemezek csak igy rogzithet6k megfeleléen. Lasd
"100 mm" illusztracio a 7. Iépésben. Mas tavolsag
esetén minden alkatrészben furatokat kell farni - az
ilyen tavolsagok kerilendok!

Figyelem! Az Gtmutaté azt a szerelési esetet
ismerteti, amikor a kiomlé oldali tol6zar két szakasz
alatt helyezkedik el, a legk6zelebbi 6sszekottetéstol
200 mm tavolsagban. A kiomlé oldali tolézar
szereléséhez elbirt csavarméretek azonban
azonosak, mint akkor, ha a tolézar egésze egyetlen
szakasz alatt helyezkedik el.

2.

Szerelje le az alkatrészeket a kiomld oldali tol6zarrdl
az abra szerint. Kés6bb minden alkatrészt Gjra fel kell
hasznalni.

3.
Szerelje le a rédleraljakat és az 6sszeko6td lemezt az dbra
szerint. Részben mindent Gjra fel kell hasznalni.

4,
Szerelje 6ssze a kidml6 oldali tol6zarat a csavarkotési
csatlakozasokkal az abra szerint.

5.

Vatja el a rédleraljakat (A-B) az abra szerint, és
sorjatlanitsa a visszaszerelendd alkatrészek széleit.
Megjegyzés! Ugyeljen ra, hogy a rédleraljak megfeleld
hosszUsagu darabjait szerelje vissza.

6.

Készitsen 2 slillyesztett @ 11 mm-es csavarfuratot

a rédleraljak (j csatlakozasainal, az abra szerint.
Megjegyzés! Furatsablonként hasznalja a rédleraljra
felszerelt 6sszekotd lemezt.

7.

Szerelje 0ssze a rédleraljakat és az 6sszekotd
lemezeket csavarkotéssel, az abra szerint. Megjegyzés!
A rédlertagokban és a lemezekben tovabbi furatokat
kell késziteni, ha a kiobmlo oldali tol6zar a csatlakozastol
100-zal oszthat6 pozicidban van, lasd a "100 mm"
illusztraciét..

8.

Szerelje vissza a véddelemeket a meglevé csavarokkal,
az abra szerint.

NOR

OBS! Utlgpsspjeldet skal fortrinnsvis monteres far
maskindelene monteres.

1.

Fastsett plasseringen av det 3 m lange utlgpsspjeldet.
Det kan plasseres helt under en seksjon pa2mog 1 m
inn pa en annen seksjon, eller delvis under to seksjoner
som illustrert.

A\ vikTiG!
Hvis utlgpsspjeldet er plassert delvis under to
seksjoner i en avstand delelig med 200 mm
eller 100 mm fra en skjgt, kan utlgpsspjeldet
monteres i eksisterende hull i transportseksjonene.
Ved 100 mm ma det imidlertid lages ekstra
hull i transportseksjonene og bunnplatene for
at skjateplatene skal kunne festes korrekt. Se
illustrasjon "100 mm" i trinn 7. Andre avstander
krever at man lager hull i alle delene, og ma
unngas!

NB! Instruksjonene beskriver montering av
utlgpsspjeldet under deler av to seksjoner i en
avstand delelig med 200 mm fra en skjat, men
de spesifiserte boltstagrrelsene for montering av
utlgpsspjeldet er de samme som for montering
under en hel seksjon.

2.
Fjern delene fra utlgpsspjeldet som illustrert. Alt skal
gjenbrukes senere.

3.
Fjern bunnplatene og skjgteplaten som illustrert. Alt skal
delvis gjenbrukes.

4.
Monter utlgpsspjeldet med boltede skjgter som illustrert.

5.

Skjeer bunnplatene (A-B) som illustrert og avgrad
kantene pa delene som skal monteres igjen. OBS! Sgrg
for at bunnplatedelen som skal monteres igjen, har
korrekt lengde.

6.

Bor 2 forsenkede skruehull pa @ 11 mm i bunnplatens
nye skjater, som illustrert. OBS! Bruk skjgteplaten
montert pa bunnplatedelen som hullmal.

7.

Monter bunnplatene og skjgteplatene med boltede
skjgter som illustrert. OBS! Det ma lages flere hull i
transportseksjonene og platene hvis utlgpsspjeldet er
posisjonert delbart med 100 fra skjgten, se illustrasjon
"100 mm"..

8.
Sett pa plass igjen vernene med eksisterende skruer som
illustrert.
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Uwaga! Zasuwe wylotowa nalezy zamontowaé najlepiej
przed montazem czeSci maszyny.

1.

Okresli¢ potozenie zasuwy wylotowej o dtugosci 3 m,
mozna jg umiesci¢ catkowicie pod sekcja 2 mina
odcinku 1 m innej sekgcji lub czeSciowo pod dwoma
sekcjami, jak pokazano na ilustracji.

/\ VKTIGT!
Jesli zasuwa wylotowa znajduje sie czesciowo pod
dwoma sekcjami w odlegtosci podzielnej przez 200
mm lub 100 mm od potaczenia, zasuwe wylotowg
mozna zamontowac w istniejgcych otworach w
sekcjach poSrednich. Jednak w odlegtosci 100
mm trzeba wykonaé dodatkowe otwory w sekcjach
posrednich i ptytach podstawy, aby mozna byto
prawidtowo zamocowacé elementy taczace, patrz
ilustracja ,100 mm” w kroku 7. Inne odlegtoSci
wymagaja wykonania otworéw we wszystkich
czeSciach i nalezy ich unikac!

UWAGA! Instrukcja opisuje montaz zasuwy
wylotowej umieszczonej pod czeSciami dwoch
sekcji w odlegtosci podzielnej przez 200 mm

od potaczenia, jednak podane rozmiary $rub do
montazu zasuwy wylotowej sg takie same jak przy
montazu pod catg sekcja.

2.

Wymontowa¢ czesci z zasuwy wylotowej zgodnie z
ilustracjg, wszystko musi zosta¢ p6zniej ponownie
wykorzystane.

3.

Wymontowa¢ ptyty podstawy i element taczacy, jak
pokazano na ilustracji. Wszystko powinno zostaé
czeSciowo ponownie wykorzystane.

4,
Zamontowaé zasuwe wylotowa za pomoca potaczen
Srubowych, jak pokazano na ilustracji.

5.
Przycigé ptyty podstawy (A-B), jak pokazano na ilustracji

i usuna¢ zadziory z krawedzi czesci, ktére maja zostaé
ponownie zamontowane. Uwaga! Upewni¢ sie, ze czesSci
piyt podstawy, ktére majg zostac ponownie zamontowane,
majg odpowiednig diugosé.

6.

Wykona¢ 2 otwory na Sruby z tbem stozkowym @ 11 mm
w nowych potaczeniach ptyt podstawy, jak pokazano

na ilustracji. Uwaga! Wykorzystaé element fgczacy
zamontowany na ptycie podstawy jako szablon do
wykonania otworéw.

7.

Zmontowa¢ plyty podstawy i elementy taczace za pomoca
potaczen Srubowych, jak pokazano na ilustracji. Uwaga!
W sekcjach posrednich i ptytach trzeba wykonaé wiecej
otworéw, jezeli zasuwa wylotowa znajduje sie w odlegtosci
podzielnej przez 100 od potgczenia, patrz ilustracja ,100
mm”..

8.
Ponownie zamontowa¢ ostony za pomocg istniejacych
Srub, jak pokazano na ilustracji.
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Nota! Este de preferat ca sibarul de iesire sa fie asamblat
inainte de asamblarea partilor masinii.

1.

Stabiliti amplasarea sibarului de iesire cu lungimea de 3
m, acesta poate fi amplasat complet sub o sectiune de 2
m si 1 min alta sectiune, sau partial sub doua sectiuni,
conform ilustratiei.

A\ vikTiGT!
Daca sibarul de iesire este pozitionat partial sub
doua sectiuni la o distanta divizibilda cu 200 mm
sau 100 mm fata de o imbinare, sibarul de iesire
poate fi montat in orificiile existente din sectiunile
intermediare. Cu toate acestea, la 100 mm,
trebuie realizate orificii suplimentare in sectiunile
intermediare si placile de baza pentru ca placile
de imbinare sa poata fi fixate corect. Consultati
ilustratia ,100 mm” de la pasul 7. Alte distante
necesita realizarea orificiilor in toate piesele si
trebuie evitate!

NB! Instructiunile descriu asamblarea sibarului de
iesire amplasat sub piesele celor doua sectiuni, la
o distanta divizibila cu 200 mm fata de o imbinare,
insa dimensiunile specificate ale suruburilor de
asamblare a sibarului de iesire sunt aceleasi ca
pentru asamblarea sub o sectiune intreaga.

2.
Demontati piesele din sibarul de iesire, conform
ilustratiei, toate trebuie refolosite ulterior.

3.
Indepartati placile de baza si placa de imbinare, conform
ilustratiei. Totul trebuie refolosit partial.

4.
Asambilati sibarul de iesire cu imbinarile cu surub,
conform ilustratiei.

5.

Taiati placile de baza (A-B) conform ilustratiei si
debavurati muchiile pieselor care vor fi reasamblate.
Nota! Asigurati-va ca placile de baza care trebuie
reasamblate au lungimea corecta.

6.

Realizati 2 orificii pentru surub cu cap infundat @ 11 mm
la noile imbinari ale placii de baza, conform ilustratiei.
Nota! Folositi placa de imbinare fixata la placa de baza ca
sablon al orificiilor.

7.

Asambilati placile de baza si placile de imbinare cu
imbinari cu surub, conform ilustratiei. Nota! Va fi
necesara realizarea mai multor orificii in sectiunile
intermediare si placi daca sibarul de iesire este pozitionat
divizibil cu 100 fata de imbinare, consultati ilustratia
,100 mm”..

8.
Montati la loc elementele de protectie cu suruburile
existente, conform ilustratiei.



RUS

BHUMaHKe! MOoHTaX BbIXOAHOW 3aABUXKM
NPEANOYTUTEAbHEE BbINMOAHSATL A0 MOHTaXa y3A0B
YCTAHOBKM.

1.

OnpeaeArTe MECTOMOAOXEHME BbIXOAHON 3aABUXKM
AAMHOMN 3 M; €e MOXHO Pa3MeCTUTb NMOAHOCTLHO MOA
CeKuMen ANMHOM 2 M, @ Y4acToK AAMHOW 1 M - NoA Apyrow
CEKLMEN, AW e YaCTUYHO NOA ABYMS CEKLMSIMU, Kak
NMOKa3aHO Ha PUCYHKE.

A\ vikTieT!
EcAM NOMECTUTb BBIXOAHYHO 3aABUXKY MOA YacTAMU
ABYX CEKLMIA Ha PacCTOAHUK OT CTblKa, KPaTHOM
200 nan 100, To 3Ty 3aABMXXKY MOXHO YCTaHOBWUTb
C UCNOAB30BaHUEM OTBEPCTUI, UMEIOLLMXCA B
NPOMEXYTOUHbIX cekumax. OaHako B caydae 100 mm
Heob6X0AMMO NPOCBEPAWUTL AOMOAHUTEABHbIE
OTBEPCTUSI B MPOMEXYTOUHbIX CEKLMAX U HUXKHUX
nAacTMHaXx (AHe), UTobbl MOXHO BbIAO 3aKPENUTh
COEeAUHUTEAbHbIE MAACTUHBI AOAKHBIM 06pa3omMm,
CM. pUCYHOK "100 MmM" anst wara 7. B cayuae apyrmx
3HaueHW paccTosHWi TpebyeTca NPOCBEPAUBATDL
OTBEPCTUSI BO BCEX YACTSAX - 3TOr0 HEOOXOANMO
nsberatb!

BHUMAHME! B pA@HHbIX MHCTPYKLMAX MPUBOAMTCA
OMUcaHWe MOHTaxa BbIXOAHON 3aABWXKH,
pacnoAaraemMom noA 4acTaiMu ABYX CEKLUI

Ha paccTosAHWM OT CTbika, kpaTHom 200,

NPU 3TOM yKa3aHHble pa3mepbl 60ATOB AAA
MOHTaXa BbIXOAHOW 3aABMXKM COBMAAALOT C
COOTBETCTBYIOLLMMU pa3MepamMm AN MOHTaXa NoA
BCEN CEeKUMEN LEAMKOM.

2.

CHMMUTE AeTaAM C BbIXOAHOM 3aABMXKHM, KaK MOKa3aHo
Ha PUCYHKE; BCE AETAAM AONXHbI BbITb UCMIOAB30BaHbI B
AaAbHeNLEeM MOBTOPHO.

3.

CHMMUTE HUXHWME NAACTUHbI U COEAUHUTEAbHYIO MAACTUHY,
Kak MoKa3aHO Ha pUCyHke. Bce petanm AOAXKHbI 6bITb
MCNOAb30BaHbl B AAAbHEWLLEM NMOBTOPHO.

4.
BbINOAHUTE MOHTaX BbIXOAHOW 3aABUXKM, UCMOAB3YS
peSbéOBble COEAUHEHMUSA, KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

5.

06pexbTe HUXHUE NAacTUHBI (A 1 B), Kak nokaszaHo

Ha PUCYHKE, U 3a4MUCTUTE Kpas OT 3ayCEHLEB Nepea
NOBTOPHbLIM MOHTaXO0M AeTanei. BHumarwue! Mpocaeante
3a TeM, YT0Obl CMOAL3YEMbIE AASI TOBTOPHOTO MOHTaXa
YaCTU HYUXKHUX MAACTUH UMENAU HYXXHYIO AAMHY.

6.

Caenaite pBa otBepcTs @ 11 MM ANl BUHTOB C
NOTaNHOM FOAOBKOM Ha HOBbIX CTbIKaxX HUXHMX MAACTUH,
KaK Noka3aHo Ha pucyHKe. BHUMaHue! Ucnonbayiite
COEAMHUTEABHYIO MAACTUHY, YCTAHOBAEHHYHO Ha IAEMEHTE
HWXHEWM NAACTUHbI, KaK LWAabAOH AAA CBEPAEHUS
OTBEPCTUN.

7.

CoeAMHUTE HUXHUE MAACTUHbI U COEAMHUTEAbHbIE
NMAACTUHbI, UCMOAb3YA PE3bOOBbLIE COEAMHEHUS], KaK
NnokasaHo Ha pucyHKe. BHumaHwue! Ecan BbixopHas
3aABMXKKA HAXOAMUTCA Ha paccTosiHUK, KpatHom 100, ot
CTblKa, TO HEOHXOAMMO NMPOCBEPAUTL BOAbLLIEE KOAUYECTBO
OTBEPCTUI B MPOMEXYTOYHOM CEKLIMU M NMAACTUHAX, CM.
pucyHok "100 mm"..

8.

YcTaHOBUTE Ha MECTO 3aLLUUTHbIE NAHEAU, UCNOAB3YA
CylleCcTByOLLUE BUHThLI, KaK MNOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

SLO

Poznamka! Hradidlo sa ma montovat prednostne pred
¢astami stroja.

1.

Uréite umiestnenie 3 m dihého hradidla, moze byt
umiestnené pod celou 2 m ¢astou a 1 m d'alSej asti,
alebo Ciastoéne pod dvoma ¢astami, ako je znazornené
na obrazku.

A\ vikTiGT!
Ak je hradidlo umiestnené ¢iastocne pod dvoma
sekciami vo vzdialenosti od spoja, ktora sa
da vydelit 200 mm alebo 100 mm, hradidlo
moZno namontovat do existujtcich otvorov
v medzisekciach. Pri 100 mm vSak treba v
medzisekciach a naspodku dopravnika vytvorit
dalSie otvory, aby sa prechodové plechy mohli
spravne pripevnit. Pozri ilustraciu ,1200 mm*“ v
kroku 7.V pripade inych vzdialenosti treba urobit
otvory vo vSetkych dieloch, pricom sa im treba
vyhndt!

NB! Tieto pokyny opisuji montaz hradidla
umiestneného pod dielmi dvoch sekcii vo
vzdialenosti od spoja, ktora sa da vydelit 200 mm.
Specifikované velkosti skrutiek pre montaz hradidla
sl vSak rovnaké ako pre montaz pod celou sekciou.

2..
Odstrante Gasti z hradidla podla obrazka, vSetky sa musia
znovu pouzit neskor.

3.
Podla obrazka odstrante spodok dopravnika a
prechodovy plech. VSetko by sa malo z ¢asti pouZit znova.

4,
Zmontujte hradidlo pomocou skrutkovych spojov ako na
obrazku.

5.
Odrezte plechy spodku dopravnika (A - B) podla obrazka
a zabrlste okraje montovanych ¢asti. Poznamka! Uistite
sa, Ze Casti spodku dopravnika, ktoré sa maju zmontovat,
maju spravnu dizku.

6.

Na novych spojoch plechov spodku dopravnika urobte 2
otvory pre skrutky so zapustenou hlavou s @ 11 mm, ako
je znazornené na obrazku. Poznamka! Ako Sablonu na
vytvaranie otvorov pouzite prechodovy plech pripevneny k
spodku dopravnika.

7.

Podl'a obrazka zmontujte pomocou skrutkovych spojov
plechy spodku dopravnika a prechodové plechy.
Poznamka! Ak je hradidlo umiestnené od spoja vo
vzdialenosti delitelnej 100, je potrebné urobit viac
otvorov v medzisekciach a doskéach, pozri obrazok ,100

“

mm-..

8.
Podla obrazka znova namontujte chrani¢e pomocou
existujlcich skrutiek.
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ijAtencion! La instalacion de la compuerta de salida es
ventajoso realizarla antes del montaje de las piezas de la
maquina.

1.

Determine el lugar de colocacién de la compuerta de
salida de 3 m de longitud. Puede colocarse debajo de
una seccion de 2 m, y 1 m dentro de otra seccién o
ponerse en parte debajo de dos secciones, tal como se
muestra en la ilustracién.

A\ vikTiGm
Si la compuerta de salida se coloca en parte
debajo de dos secciones a una distancia divisible
de 200 mm o 100 mm de una unién, la compuerta
de salida puede montarse en los agujeros
existentes de las secciones de transporte, pero
en el caso de 100 mm deben practicarse mas
agujeros en las secciones de transporte para que
las placas de fondo puedan fijarse correctamente,
vea la ilustracién "100 mm" en el paso 7. jOtras
distancias exigen practicar agujeros en todas las
secciones y deben evitarse!

jAtencion! En las instrucciones se describe el
montaje de la compuerta de salida situada debajo
de partes de dos secciones a una distancia
divisible de 200 mm de una unién, pero los
tamanos de tornillo indicados para el montaje de
la compuerta de salida son los mismos que para el
montaje debajo de una seccion completa.

2.
Retire piezas de la compuerta de salida segln la
ilustracion; todo se volvera a utilizar mas tarde.

3.
Quite las placas de fondo y la placa de union segln la
ilustracién. Todo debera volver a utilizarse en parte.

4.
Monte la compuerta de salida con uniones roscadas
segln la ilustracion.

5.

Corte las placas de fondo (A-B) segun la ilustracion y
desbarbe los bordes de las piezas que deban volver a
montarse. jAtencion! Aseglirese de que las secciones de
placa de fondo que deban volver a montarse tengan la
longijtud correcta.

6.

Efectlie 2 agujeros avellanados de @ 11 mm en las
nuevas uniones de placas de fondo, segln la ilustracion.
jAtencion! Use como plantilla de los agujeros la placa de
unién montada en la seccion de placa de fondo.

7.

Monte las placas de fondo y las placas de union roscadas
segln la ilustracion. jAtencion! Es preciso practicar mas
agujeros en las secciones de transporte y las placas

si la compuerta de salida esta situada a una distancia
divisible por 100 de la union, vea la ilustracion "100
mm"..

8.
Vuelva a montar la proteccion con los tornillos existentes,
segln la ilustracion.

SKANDIA ELEVATOR
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OBS! Montering av utloppsspjall gérs med fordel innan
maskindelarna monteras ihop.

1.

Bestam det 3 m langa utloppsspjallets placering, det kan
sitta helt under en 2 m sektion och 1 m in pa ytterligare
en sektion eller sitta delvis under tva sektioner sa som i
bilden.

/\ vikTiGn!
Om utloppsspjéallet placeras delvis under tva
sektioner med ett avstand delbart med 200 mm
eller 100 mm fran en skarv kan utoppsspjéllet
monteras i befintliga hal i transportsektionerna
men vid 100 mm maste extra hal goras i
transportsektionerna och bottenplatarna for att
skarvplatarna ska kunna fastas upp korrekt, se bild
"100 mm” i steg 7. Andra avstand kraver haltagning
i alla delar och ska undvikas!

OBS! | anvisningen beskrivs montering av
utloppsspjall placerat under delar av tva sektioner
med ett avstand delbart med 200 mm fran skary,
men angivna skruvstorlekar for montering av
utloppspjallet ar samma for montering under en hel
sektion.

2.
Ta bort detaljer fran utloppspjallet enligt bild, allt ska
ateranvandas senare.

3.
Ta bort bottenplatar och skarvplat enligt bild. Allt ska
delvis ateranvandas.

4,
Montera utloppsspjallet med skruvférband enligt bild.

5.
Kapa bottenplatar (A-B) enligt bild och grada av kanterna
pa delarna som ska atermonteras. OBS! Sakerstall att

bottenplatsdelarna som ska atermonteras far ratt langd.

6.

Gor 2 st forsankta @ 11 mm skruvhal vid bottenplatarnas
nya skarvar enligt bild. OBS! Anvand skarvplat monterad
pa bottenplatsdel som halmall.

7.

Montera bottenplatarna och skarvplatar med
skruvforband enligt bild. OBS! Fler hal behover goras

i transportsektionerna och platarna om utloppspjallet
ar placerat delbart med 100 fran skarv se bilden "100
mm”..

8.
Montera tillbaka skydd med befintlig skruv enligt bild.
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2 11 mm (0.43 in)
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